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Unternehmen

» Team von Technischen Redakteuren,
Ubersetzern und Partnern, Sitz Wien

« Mehr als 15 Jahre Erfahrung in der
Technischen Kommunikation

- Uber 3500 Auftrige, 38 Sprachen
vorwiegend DACH-Region

« Branchen: Maschinen- und Anlagenbau,
Mess- und Priftechnik, Luft- und
Raumfahrt, Consumer Produkte, Hard-
und Software, IKT

write-it

translate-it

publish-it

train-it

consult-it

¥ Produktdokumentation
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Berufsbilder im Vergleich

Technische:r Redakteur:in Fachiibersetzer:in

(Technisches) Fachwissen

Zielgruppengerechte Aufbereitung von
Informationen

Normative Kenntnisse

Professionelles (Technisches) Schreiben

Layout und Gestaltung

Redaktionssysteme, Layoutprogramme,
html- und xml-Kenntnisse

—— Fremdsprachenkompetenz

(Technisches) Fachwissen

Zielgruppengerechte und zweckdienliche
Ubersetzung (Post-Editing)

Normative Kenntnisse

Sprachbegabung, gutes
Ausdrucksvermogen

DTP-Kenntnisse

CAT-Tools, Terminologieverwaltungssysteme,
Lokalisierungsanwendungen

Textsortenverstandnis,
Interkulturelle Kompetenz
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Prozesse FU Prozesse TR




Verstindi: =i "A -

n
Erstellung Kuhélzzg,f,"'ederung
Einfagh ... S"anZ
‘ Achheit Dateiformat
Nregend ateiforma e
€ Zusitze Redaktionssysteme
Schreibregeln Layoutdateien
Anrede Sonderformate
Anweisungen ®
MaBeinheiten KO“ S I s t m z
Eigennamen
Interpunktion Usability
Grafikkonzepte Normen Terminologie&
Sicherheits- und Abkiirzungen
Warnh'\nwe'\se Formatvorlagen
Navigation

Layout




Betriebsanleitung Instruction manual Notice d’instructions

Hersteller Manufacturer Fabricant

Seriennummer Serial number Numeéro de série

Déclaration CE de
conformité

EG-Konformitatserklarung EC declaration of conformity

Beschreibung der Maschine Description of the machinery Description de la machine

Verwendung Utilisation

(3
™

Wartung Maintenance Entretien

Instandsetzung (MRL)
Reparatur [EN 82079]
Instandhaltung [EN 82079]

Repair Réparation

Repair
Maintenance

Arbeitsplatz Workstation Poste de travail

Bedienungspersonal Operator Opérateur

Bestimmungsgemalle Intended use
Verwendung (MRL)
Bestimmungsgemaler

Gebrauch [EN 82079]

Usage normal

Warnhinweis Warning Avertissement

Montage Assembly Montage

Aufbau Installation Installation

Anschluss Connection Raccordement

Inbetriebnahme Putting into service (MRL) Mise en service

Commissioning [EN 82079]

Betrieb Utilisation

(%)
o

Restrisiko Residual risk Risque résiduel

SchutzmalRnahme Protective measure Mesure de protection

Personliche
Schutzausristung

Equipement de protection
individuelle

Personal protective
equipment

Transport Transport Transport

Lagerung Storage Stockage

Normen

- MRL 2006/42/EG (MVO)
- DIN EN IEC/IEEE 82079



Normen
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Grafische Sicherheitszeichen EN ISO 7010

MO0 Allgemeines Mao2: MO03: Gehdrschutz MO04: Augenschutz 1M005: Vor Benutzung MO0G: Metzstecker MOO7: Weitgehend M008: Fulkschutz M009: Handschutz M010: Schutzkleidung M011: Hande waschen
Gebotszeichen Gebrauchsanweisung benutzen benutzen erden ziehen lichtundurchlidssigen benutzen benutzen benutzen
beachten Augenschutz benutzen

2.5.2.3 Gebotszeichen

Gebotszeichen zeigen an, dass eine Handlung vorgenommen werden soll, um eine Gefdhrdung zu
verhindern.

M012: Handlauf M013: Gesichtsschutz MO14: Kopfschutz M015: Warnweste
benutzen benutzen benutzen benutzen

Schutzhelm tragen.

Augenschutz tragen.

Gehdrschutz tragen__

M023: Ubergang M024: Fulbgangerweg M025: Kleinkinder M026: Schutzschirze
benutzen bpenuizen durch weitgehend benutzen
lichtundurchlassige
Augenabschirmung
schitzen

Leichten Atemschutz tragen _

2000

Schutzkleidung tragen.

Schutzhandschuhe tragen.

Schutzschuhe tragen.

Auffanggurt tragen.



Verstandlichkeit
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Steuerungstexte

1 s_Languages Editor « | B||na. - Ubersetzungsergebnisse
2 |7(1) Deutsch (Deutschland) EI-@] Screens_de xls [Ubersetzung en-US-de-DE] g‘ 3 Projektzinstellungen | fo fe fO | }
2 |3 Typ(Screens) g
4 /S Exportam 07.10.13 12:43:13 g
5 |/fFir mindestens einen Text gibt es mehrere verschiedene Ubersetzunger =
6
(i) Keine Translation Memorys bzw. automatisierte Ubersstzungsserver angegeben.
<text> Istzeit Spulen
7 | [sekl</text>
?
8 |<text> Slave? </text> |r_ n.a. - Ubersetzungsergebnisse |ed»‘ Konkordanzsuche Kommentare (=) Meldungsliste
9 |<text> Betroffene Slaves:</text>
Screens_de xls [Ubersetzung en-US-de-0E]
10 |<text> FHT von bis</text= -
339 Aufkohlungszone 2
443 | <text=Aufkohlungszone</text> T AnTaiimae
444 | <text=AUFTR.NR.:</text> 241 AUFTR.NR.
445 | <text=Auftragsnummer</text=> 342 | Auftragsnummer
445 | <text=Ausgleichszeit [ min J</text= 343 Ausgleichszeit [ min ]
447 | <text=Ausgleichz.aktuell [ min ]</text= 344 | Ausgleichz.aktuell [ min ]
443|<text>Auslauftiire AnlaRofen geschlossen (Schritt 06)</text> 345 Auslaufture AnlaBofen geschlossen (Schritt ()
449 |<text=Auslauftiire Nachwaschmaschine geschlossen (Schritt 08)</text> 346 A"'Sla"'ft'_'_”e NaCh‘_’f’“ChmaSCh'”e 3955"'0559_“ (sehritt GE0)
450 | <text=Auslauftire Vorwdrmofen geschlossen (Schritt 10)</text> e AUSIEUftE're Ve EHER g&?schlossen ([EEimi: )
- " ) 348 | Auslauftiire Vorwaschmaschine geschlossen (Schritt [}
451 | «<text=Auslauftire Vorwaschmaschine geschlossen (Schritt 10)</text= | S T
452|<text>Auslauftire</text> 350 | AusstoBer AnlaBofen hinten (Schritt (&)
453 | <text=AusstoBer AnlaBofen hinten (Schritt 05)</text= 351 AusstoRer Vorwarmofen hinten (Schritt [Z1)
454 | <text=AusstoBer Vorwdrmofen hinten (Schritt 09)</text= 352 AusstoBer
455 | <text=Ausstoler</text> 353 | Auszeit Olkihlp.
456 | <text=Auszeit Olkihlp.</text> 354 Auszeit Olkuhlpumpe /fsek
457 |<text=Auszeit Olkihlpumpe /sek</text» | o= 355 Auszieher Nachwaschmaschine in Grundstellung (Schritt (i)
‘Willk: i inei T 7
458 | <text>Auszieher Nachwaschmaschine in Grundstellung (Schritt 05)</text> gi\ Hommen :2: iuszfe:er\lomraschmaschme|n Grundstellung (schritt [Gl)
uszieher
459 | <text=Auszieher Vorwaschmaschine in Grundstellung (Schritt 07)</text> (gl Projekte 358 Automatik ein
460 | <text=Auszieher</text= ::w Dateien 350 Automatik vorgewahlit
461 |<text=Automatik ein</text> 260 Automatik
462 | <text=Automatik vorgewdhlt</text= G Berichte Ein
361 Automatik
Q\ Editor
- Bahn @
r i 62 EHT [mm]
- ~ Translation Memorys
<text=Automatik - 363 Bahn 1 abgelaufen
Screens ® 364 Bahn1
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Schreibregeln

" —0-0-0-09O

Stolperstein Interpunktion
 Punkt, Strichpunkt, Beistriche (in Aufzahlungen)

« Anfihrungszeichen

« Apostroph

» Bindestrich / Gedankenstrich

« Malzeichen (Multiplikationszeichen)

 Schragstrich

text-it




Usability
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Terminologiearbeit

... die von mir verwendeten Begriffe sind auch gangige
technische Begriffe. Es mag aber naturlich sein, dass die
Begriffe vom Kunden in dessen Bereich haufiger benutzt
werden. Der Kunde kennt ja schliefRlich seinen
Arbeitsbereich besser als ich.

Daflr ware es wirklich gut gewesen, wenn die
terminologische Liste vorab genehmigt worden ware."

¥ Produktdokumentation
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Layout und Navigation

doc:brought-in-components:sick-
s300_sicherheitshinweis_de.pdf

Klicken Sie auf das Symbol 141 .

Klicken Sie auf Weiter.

Gedruckte Anleitung muss durch 4 teilbar sein.

—®
text-it
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Ausblick

Zusammenspie

 Kommunikation
 Teamwork
* Beratung

e Technologie- und
Know-how-Partner
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